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NEUBAU EINER BACKSTUBE MIT CAFÉ 
MEHR LICHT UND LUFT FÜR 
TRADITIONELLE HANDWERKSKUNST
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Handwerkliche Tradition seit 1886 – die Backstube Schäfers in 
Chemnitz ist das älteste ortsansässige Unternehmen in Chem-
nitz Rabenstein und begeistert seit Jahrzehnten mit Backwaren 
nach Familienrezepten. Die Bäckerei beliefert inzwischen 20 
Filialen mit über 120 Mitarbeitern. Das Unternehmenswachs-
tum forderte eine Standorterweiterung, die für mehr Platz und 
optimale Produktionsbedingungen sorgen soll. 2021 wurde die 
Erweiterung mit dem Neubau einer größeren Produktionshalle 
inklusive Café angegangen. Die große Herausforderung dabei: 
In der Bäckerei herrscht eine starke Wärmeentwicklung, welch-
er klassische Lüftungsgeräte mit Abzugshauben nicht gerecht 
werden konnten. Eine Kombination aus roda und LAMILUX Pro-
dukten stellt nun die optimale Lösung dar. 

KURZBESCHREIBUNG
Standort: 	 Schäfers Backstube GmbH
Projekt: 		 Einbau eines Lüftungssystems
Zeitraum: 	 Frühling/Sommer 2021
Produkte: 	 7 Doppelklappen Lüfter Typ MEGAPHÖNIX 
		  inklusive Insektenschutzgitter, 
		  13 Lamellen Lüfter Typ SMOKEJET, 
		  6 LAMILUX Lichtkuppel F100 
		  inklusive Insektenschutzgitter und 
		  Laubbaumblech, 
		  46 Meter Lichtband Bogenform

Dirk Schäfer,
 Geschäftsführer der Schäfers Backstube 

„In unserer alten Backstube hatten wir eine sehr starke Wärmeentwick-
lung, wodurch teilweise mehr als 50 °C in der Produktion herrschten. 
Klassische Lüftungsgeräte mit Absaugung und Abzugshauben über 
den Öfen konnten dies nicht ausgleichen.
Die Lüftungsgeräte von roda sorgen nun durch einen natürlichen 
Kamineffekt für eine sehr gleichmäßige Raumtemperatur in unserem 
Produktions-Neubau. Das wirkt sich positiv auf unsere Teige aus, da 
wir eine gewisse Konstanz in der Qualität haben und unsere Teigtem-
peraturen nicht so oft anpassen müssen wie im Altbau. Das Licht-
band durchflutet zudem unsere Produktionshalle mit Tageslicht und 
sorgt für angenehme Lichtverhältnisse für unsere Mitarbeiter.
Von der Planung bis hin zur Ausführung überzeugte uns roda durch 
professionelle Projektabwicklung und Betreuung.”
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ANFORDERUNGEN 
AN DIE SYSTEME

Damit Backwaren perfekt werden, muss der Teig auf den Grad ge-
nau hergestellt werden, im Winter wie auch im Sommer. Die Strah-
lungswärme erzeugte in der alten Produktionshalle teilweise Tem-
peraturen bis über 50 °C, was die Produktion gerade in den sehr 
warmen Monaten zwischen Mai und September vor großen Heraus-
forderungen stellte. Um dies im Neubau zu vermeiden, waren wich-
tigste Anforderung für die neue Produktion eine dauerhaft optimale 
und effiziente Lüftung, sowie stetig angenehme Temperaturen für 
Arbeiter in der Backstube. 

Damit ein Lebensmittelunternehmen seine produzierten Produkte 
verkaufen darf, müssen gleichzeitig Hygienestandards erfüllt wer-
den, diese sind grundsätzlich nach dem EU-Hygienerecht gemäß 
EU-Verordnung 852-2004 geregelt. So musste sichergestellt werden, 
dass keine Insekten in die Produktionshalle und somit auch nicht in 
das Mehl oder den Teig gelangen können.

LAMILUX UND RODA, DAS BESTE AUS ZWEI WELTEN - GEMEINSAM STÄRKER 

Die perfekte roda-Lösung entstand aus der optimal abgestimmten 
Kombination aus roda- und LAMILUX-Produkten. Eine sinnvolle Er-
gänzung und Kombination der Systeme führt nun zu optimalen Licht- 
und Luftverhältnissen in dem Neubau von Schäfers Backstube. Die 
LAMILUX Systeme bieten dabei die optimale Tageslichtausleuch-
tung im Verkaufsraum in Kombination mit dem Wärme- und Insek-
tenschutz durch das Laubbaumsystem und dem integrierten Insek-
tenschutzgitter. Die roda-Systeme in der Produktionshalle, sorgen für 
einen dauerhaften und hygienischen Luft- und Wärmeaustausch in 
der Produktion, mit den Zuluftsystemen in der Fassade und den re-
gensicheren Lüftungssystemen am Dach. 
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Doppelklappen Lüfter MEGAPHÖNIX neben LAMILUX Lichtkuppel F100 mit Laubbaumblech

Vier miteinander verkoppelte SMOKEJETS

4 5



DIE RODA SYSTEME

Mit sechs verbauten Mehrzwecklüftern des Typ MEGAPHÖNIX über 
der Backstube sowie einem weiteren über der Waschstube garant-
ieren einen permanenten natürlichen Luftaustausch in der Produk-
tionshalle. Die neu-installierten Systeme Lüften in Lüfterstellung mit 
90° mit der gesamten aerodynamisch wirksamen Öffnungsfläche.  

Bei einsetzendem Regen schließen die Hauben mittels Re-
gensensor und die Seitenklappen der Mehrzwecklüfter öffnen 
sich, welche den Luftaustausch und Wärmeabzug in der Pro-
duktion sicherstellen. Überall wo Luft abgeführt wird, muss 
auch für ausreichend Zuluft gesorgt werden. Mit 13 Lamel-
len Lüfter des Typs SMOKEJET, von denen neun einzelne und 
vier miteinander verkoppelte in die Fassaden integriert sind. 

Die Stellung der Mehrzwecklüfter bestimmt immer über die Stel-
lung der SMOKEJET. Das heißt: beim Öffnen der Außenhau-
ben des MEGAPHÖNIX werden die 230 V Zuluftantriebe anges-
teuert und die Zuluftgruppen des SMOKEJET öffnen auch auf 
100 Prozent. Werden die Abluftgeräte komplett geschlossen, so 
schließen die Zuluftgeräte ebenfalls. Bei beginnenden Regen 
oder zu starkem Wind wird die geöffnete Schönwetterstellung 
geschlossen, gleichzeitig öffnet die regensichere Lüftungsstel-
lung und die Zuluft-Lamellen fahren in die 50 Prozent Stellung.  

An den RWA- und Lüftungsgeräten installierte Insektenschutzgit-
ter aus Edelstahl verhindern das Eindringen von Insekten und 
gewährleisten die hohen Hygienestandards. Die Insektenschutzgitter 

roda MEGAPHÖNIX mit Insektenschutzgitter roda SMOKEJETS
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der Mehrzwecklüfter sind vollflächig und wurden als Schubladensys-
teme integriert. Dies ermöglicht den Zugang von außen und die ein-
fache Reinigung der Gitter.

Die RWA- und Lüftungsgeräte ergänzt zusätzlich ein circa 46 
Meter langes Lichtband, dass die Produktionshalle mit gesun-
dem Tageslicht durchflutet und tagsüber Strom beim Kun-
stlicht einspart. Fünf LAMILUX Lichtkuppeln F100 versorgen 
außerdem die Verkaufsräume mit ausreichend Tageslicht. Die 
Lichtkuppeln sind mit einem 230 V Motor und einem Insekten-
schutzgitter ausgestattet. Zusätzlich bietet ein Laubbaumblech, 
optimalen Wärmeschutz für die Lichtkuppeln. Für den Zugang 
zum Dach wurde eine Lichtkuppel als Dachausstieg ausgeführt.  
 

Ein positiver Nebeneffekt: Die energiefreie Lüftung dank des ther-
mischen Auftriebs sowie die Ausleuchtung der Halle mit Tageslicht 
sparen der Schäfers Backstube zusätzliche Betriebskosten ein.

roda SMOKEJETS 46 m Lichtband in Bogenform roda MEGAPHÖNIX 
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roda Nord – roda Licht- und Lufttechnik GmbH
Maurerstraße 2 | 30916 Isernhagen-Kirchhorst 

Telefon: 05136 97737-79 | Fax: 05136 97737-20
kontakt@roda.de | www.roda.de

roda Süd – roda Licht- und Lufttechnik GmbH
Kiesgräble 19 | 89129 Langenau

Telefon: 07345 9685-0 | Fax: 07345 9685-40
kontakt@roda.de | www.roda.de

QR-Code scannen und mehr über 
roda Rauch-und Wärmeabzugsysteme erfahren!

TAGESLICHTTECHNIK

RAUCHSCHÜRZEN SANIERUNG 

WARTUNG 

SMOKEJET

Mit Dichtbürsten bzw. EPDM- Dichtungen wird das Abströmen von Warmluft auf ein Minimum 
reduziert. Lamellen-Drehpunkte sind aus Aluminium gefertigt und in UV-beständigen Nylon-
buchsen gelagert.

Lamellen:

        A1 - einschalige Alu-Lamelle                           A2 - doppelschalige Alu-Lamelle

        GL - einschalige VSG-Lamelle                        PC - Polycarbonat-Lamelle in den Varianten          
                8 mm und 8+8 mm (dargestellt 8 mm)                    

Antriebe:

Der Antrieb der Lamellen erfolgt wahlweise elektrisch über einen Linearantrieb, pneumatisch über 
einen Zylinder wahlweise mit einer Zuleitung (zu über Federantrieb) oder zwei Zuleitungen (auf / 
zu pneumatisch), oder über eine Druckfeder-Auslöseeinheit (DFA-Antrieb). Die Lüftungsfunktion 
wird in Verbindung mit einem pneumatischen Antrieb (PDFA) oder einem elektrischen Antrieb 
(EDFA) realisiert. 

Größen:

Die Herstellung der Geräte ist in allen Breiten- und definierten Längenabmessungen bis zu 
einer Größe von 2.226 x 2.966 mm möglich. Die Länge ergibt sich aus der Breite der einzelnen 
Lamellen von 133 mm.
Länge = Anzahl der Lamellen x 133 mm + 40 mm für den Rahmen 

Geräteflansch Lamelle Steuertraverse

Stellmotor oder Pneumatik-Zylinder 
mit Endlagenverriegelung

umlaufendes 
Kastenprofil

Thermo-Auslösegerät (TAG)

SMOKEJETs als seitliche Zuluftöffnung In ein EUROLIGHT integriertes Gerät Mit Isolierglas ausgefachte SMOKEJETs Mit Anschluss an ein Trapez-Satteldach

Großes Bild: NRWG Typ SMOKEJET in die Halle eines Logistik-Dienstleisters integriert

LAMELLENFENSTER
MIROTEC GLAS- UND 
METALLBAUKONSTRUKTIONEN

PHÖNIX UND MEGAPHÖNIX

PHÖNIX

Neben seiner Funktion als NRWG können Sie den PHÖNIX auch zur täglichen Lüftung einsetzen. 
Dabei wurde das Gerät so konstruiert, dass es extremen Witterungsbedingungen standhält. 
Auf Kundenwunsch erhalten Sie den PHÖNIX unisoliert, isoliert oder in der Variante 33 als 
thermisch getrenntes System. Je nach Haubenausfachung ist ein Schalldämmwert bis 33 dB 
möglich. 
 
Die Hauben öffnen und schließen je nach Ausführung über Druckluftzylinder mit Endlagen-
verriegelung in beiden Positionen oder über elektrisch betriebene Stellmotoren. EPDM-
Profildichtungen unterstützen die Dichtigkeit. Der PHÖNIX wird auf Wunsch mit Durchsturzgittern 
geliefert, mit deren Hilfe die geforderte Durchsturzsicherheit gewährleistet wird. Insekten- und 
Vogelschutzgitter sind optional ebenfalls erhältlich.

Vorteile:

• Ideal im Flachdachbereich mit flexiblen Baugrößen
• Zur täglichen Lüftung geeignet (Volllüftung bei Lüftungsstellung 90°)
• Dauertests mit 10.000 Öffnungsvorgängen bestätigen die stabile und funktionale Auslegung 
      sowie die hohe Qualität der verwendeten Materialien.
• Thermisch getrennte Version mindert Schwitzwasserprobleme
• Guter aerodynamischer Wirkungsgrad
• Guter U-Wert und geringe Spaltverluste 
• Auch mit Dunkelklappen lieferbar
• Effiziente Abführung des Regenwassers über eine Mittelrinne
• Alle Scharniere bestehen aus Alugussteilen sowie Edelstahlbolzen und sind somit wartungsfrei.
• Die Anbindung der Antriebe erfolgt über teflonbeschichtete Bronzebuchsen 

und ist somit wartungsfrei. 
• Einfache Montage in alle Dachkonstruktionen bis zu einer Neigung von 90°
• Gerät mit EPDM-Dichtungen komplett silikonfrei

Der PHÖNIX entspricht den Anforderungen nach DIN EN 12101-2 und VdS 2159 (in 
Abhängigkeit von der Ausführung). 
 

Zusätzlich sind die pneumatisch angetriebenen Geräte PX1 und PX2 in entsprechender 
Ausführung hinsichtlich Explosionsschutz (ATEX) der EU-Richtlinie 94/9/EG mit Hinweis auf die 
Normen EN 1127-1, EN 13463-1 und EN 13463-5 geprüft. 

Einsatzbereich: 

•   Flachdach
•   Sheddach
•   Oberlichtband
•   Satteloberlichtband

Bild: NRWG vom Typ PHÖNIX auf einer großen Lagerhalle im spanischen Meco

FASSADENDYSTEME LAMILUX TAGESLICHTSYSTEME

NATÜRLICHE UND 
MECHANISCHE LÜFTUNG

SMOKEJET UND MULTIJET

SMOKEJET

Der SMOKEJET ist ein Jalousie-Lüfter als natürlich wirkendes Lüftungs- und Rauchabzugsgerät. 
Im Wesentlichen besteht er aus einer Aluminium-Rahmenkonstruktion der Legierung AIMg3 
und einer der Baugröße entsprechenden Anzahl an schwenkbaren, aerodynamisch geformten 
Lamellen, die mit Dichtungen versehen sind. Bei der Lamellenausfachung wählen Sie flexibel 
zwischen Aluminium, Glas und PC. Das Öffnen und Schließen der Lamellen erfolgt mit Hilfe 
eines Pneumatikzylinders, eines Stellmotors oder einer Druckfeder-Auslöseeinheit (DFA-
Antrieb). Neben einer Vielzahl an Einbaumöglichkeiten im Dach lässt sich der SMOKEJET auch 
als Zuluftsystem in jede Wandkonstruktion integrieren. Insekten- und Vogelschutzgitter sind 
optional erhältlich.

Vorteile:

•   Ideal zum Einbau in Sheddächern und Dächern mit einer Neigung von 30° bis 90° sowie in       
     Wandkonstruktionen

•   Individuelle Anpassung an jede Dachöffnung bis 5,71 m²

•   Zur täglichen Lüftung nutzbar (Volllüftung bei Lamellenstellung 90°)

•   Nur ein Antrieb je Gerät erforderlich

•   Der Antrieb verschwindet komplett im Rahmen.

•   Bei pneumatischem Antrieb mit Rückhaltefeder nur eine Steuerleitung erforderlich  

•   Guter aerodynamischer Wirkungsgrad 

•    In die Lamellen integrierte Regenrinnen führen das Regenwasser in seitliche Ablaufrinnen und 
     halten es außerhalb des Gebäudes.

•   Gerät komplett silikonfrei

 

Der SMOKEJET entspricht den Anforderungen nach DIN EN 12101-2 und VdS 2159 (in 
Abhängigkeit von der Ausführung). 

Einsatzbereich:

•   Flachdach
•   Oberlichtband
•   Sheddach

 

Bild: SMOKEJET mit Polycarbonat als Lamellenausfachung

FIREFIGHTER

Der FIREFIGHTER lässt sich neben seiner Funktion als NRWG zur täglichen Lüftung einsetzen 
und wurde von uns so konstruiert, dass er auch extremen Witterungsbedingungen standhält. 
Den FIREFIGHTER erhalten Sie (optional) in thermisch getrennter Ausführung nach DIN 4108, 
die durch eingewalzte Polyamidstege erfolgt. Zudem kann der FIREFIGHTER neben Aluminium 
und PC-Mehrstegplatten (optional Lumira™ gefüllt) auch mit Isolierglas ausgefacht werden. 
Rahmen und Haubenrahmen bestehen dabei aus stranggepresstem Aluminium der Legierung 
AlMg Si05 (Wanne für Rahmen aus AlMg3).
 
Das Öffnen und Schließen der Hauben erfolgt mittels Druckluft über zwei Pneumatikzylinder 
mit Endlagenverriegelung in beiden Positionen. Vulkanisierte EPDM-Profildichtungen stellen 
die Dichtigkeit sicher. Der FIREFIGHTER wird auf Wunsch mit Durchsturzgittern geliefert, mit 
deren Hilfe der Betreiber die geforderte Durchsturzsicherheit gewährleisten kann. Insekten- und 
Vogelschutzgitter sind optional ebenfalls erhältlich. 

Vorteile:

• Ideal im Flachdachbereich mit flexiblen Baugrößen 
• Zur täglichen Lüftung nutzbar (Volllüftung bei Lüftungsstellung 90°)
• Hohe Schalldämmung bis 56 dB 
• Thermische Trennung nach DIN 4108 (in entsprechender Ausführung) setzt die Gefahr von 

Schwitzwasserbildung deutlich herab.
• Dauertests mit 10.000 Öffnungs- und Schließvorgängen bestätigen die stabile Auslegung 

und die hohe Qualität der verwendeten Materialien.
• Guter aerodynamischer Wirkungsgrad
• Guter U-Wert und geringe Spaltverluste 
• Auch mit Dunkelklappen lieferbar
• Alle Scharniere bestehen aus Alugussteilen
• Die Anbindung der Antriebe erfolgt über teflonbeschichtete Bronzebuchsen 

und Edelstahlbolzen und ist somit wartungsfrei. 
• Effiziente Abführung des Regenwassers über Mittelrinnen
• Gerät mit EPDM-Dichtungen komplett silikonfrei

Der FIREFIGHTER entspricht den Anforderungen nach DIN EN 12101-2 und VdS 2159 (in 
Abhängigkeit von der Ausführung). 

Einsatzbereich:

•   Flachdach
•   Satteldach
•   Pultdach
•   Pultoberlichtband
•   Satteloberlichtband
•   Sheddach

Bild: NRWG Typ FIREFIGHTER auf einem Atrium aus Glas

FIREFIGHTER

Die in diesem Prospekt aufgeführten technischen Daten entsprechen dem aktuellen Stand bei Drucklegung und können sich ändern. Unsere technischen Angaben beziehen sich auf Berechnungen, 
Lieferantenangaben oder wurden im Rahmen einer Prüfung von einem unabhängigen Prüfinstitut nach den jeweils gültigen Normen ermittelt. 
Die Berechnung der Wärmedurchgangskoeffizienten für unsere Kunststoffverglasungen erfolgte nach der „Methode der finiten Elemente“ mit Referenzwerten nach DIN EN 673 für Isoliergläser. 
Dabei wurde – der Praxis und den spezifischen Kunststoff-Merkmalen Rechnung tragend – die Temperaturdifferenz 15 K zwischen den Materialaußenflächen definiert. Die Funktionswerte 
beziehen sich nur auf Prüfstücke in den für die Prüfung vorgesehenen Abmessungen. Eine weitergehende Garantie für technische Werte wird nicht übernommen. Dies gilt insbesondere für 
veränderte Einbausituationen oder wenn Nachmessungen am Bau erfolgen.


